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L2000-C射频导纳物位控制器

说明书
一、概述

    无锡市库搏乐机械科技有限公司（原无锡市广通电子仪器厂）生产的 L2000-C系列射频导纳物位开关是一种新颖的物位测量仪表，它采用先进（抗粘附）射频导纳技术，克服了电容式物位计不能消除导电挂料影响的缺陷，仪表具有运行可靠，能抗挂料层的影响。L2000-C标准探头中心信号杆采用直径10mm不锈钢，保护套长150mm，总长450mm，坚固实用。有L890C平板探头，解决大固体物料冲击棒的问题。有L863WC钢缆探头，使L2000C适用于几乎所有工业现场对液体；粉料；块料；高温场合的物位检测。仪表还具有安装方便，免维护，价格低等特点。仪表广泛用于石油、化工、冶金、医药、电力、食品、造纸等工业领域。

二、参数
特点：开关控制，射频导纳原理，NULL-KOTE抗粘附电子线路。

继电器容量：DPDT，额定10A，115V/AC
延时/模式：0~30秒可调/开关型

电源：230Vac，3瓦或24V/DC<3瓦

灵敏度：小于0.5Pf
探头耐温：40℃～+80℃(可定制高温探头800C°)
电路部份耐温；-40℃～+80℃

失电保护（Fail—Safe）模式：采用高低模式，现场可调

外壳：IP65，重型铸铝外壳
三、选型指南
1）在测非导电介质时，可以为水平或垂直安装，如需要垂直安装时，要求探头长至少大于控制位置6英寸左右。

2）在测导电液体时、泥浆或界面检测时，可以水平垂直安装，但探头穿过容器壁时，保护电极应比容器壁上的积料厚度长出2英寸。如用户需要，我们可以提供液介质为Teflon或Kyanr材料的防腐探头（采用涂层法兰连接）。
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校    准
1） 灵敏度的校正
     当进行调节时，请注意这些总的规则：

     *将2个灵敏度调节电位器  逆时针旋转增加灵敏度。

     *当两个灵敏度控制调好后，红色灯亮，表示探头上“有”物料存在，绿色灯亮，表示（无）物料存在。

     *安装方法有水平或垂直两种。为保证设备稳定工作应有5分钟预热。调节位置和指示灯参见图例。

     A）测量非导电物料，调节细（F）灵敏度控制到中间位置，然后慢慢调节粗`（C）灵敏度直到状态灯刚刚变绿点，记下“空”的位置，如图所示。然后，将探头插入物料重调细（F）灵敏度控制（不接触粗调灵敏度）刚好变为红点，度记下它的位置。注意两个记号的不同，并且重调细（F）灵敏度控制到两记号的中间位置。这就是一个完整的调试过程。

     注间：细调可旋转的角度应有20度，如果少于20度，请与厂家商量。建义对于非水基工艺液体（不导电液体）最好的安装方法是垂直安装，当液体到达探头10cm时报警。

     B）对于水基液体（导电液体）（金属容器）：反时针调节灵敏度粗调（G）至最大，因为水在液体容易测量，只需碰到传感探头即可，这个过程提供最大的抗粘附能力。这是个完整的调节过程。

     C）对于水基液体（导电）（非金属容器）：参照A），但细调（F）为正好绿色位置。（有料）

2） 时间延时

L2000-C包括0—30秒可调时间延时，有延时开/延时关模式。这种模式典型的用处是消除控制继电器的（抖动），或者控制循环顺序。

开始时延时控制设为零（反时针到底位置）。当用延时来消除继电器抖动时，仅要求旋转最少的角度。延时将导致在工艺物位控制点的上面或下面摆动，但平均物位仍等于控制点，超过量和不到量与延时比例有关。

注意：一般情况延时为零

3） 失电保护模式选择
故障报警工作反映大多数主要的故障情况，包括电源的故障，这将引起控制继电器释放电压。因此，继电器释放电压的状态被称为故障报警。这个动作由靠近控制面板中央位置（延时调节左边）的一个小的跳节器完成。参见下图。（H）位置显示高位报警，“L”位置显示低位报警。

射频导纳料位计快速校准方法

1、 将探头和表头按正确方法连接好，接上电源。注意电源电压是否正确。预热3分钟。

2、 仅表面板上的3个电位器可调范围在8点钟到4点钟范围，不能360度旋转，否则损坏电位器。绿灯代表正常状态，红灯代表报警状态。

3、 电位器F——代表细调（简称F）；电位器C——代表粗调（简称C）；电位器DLY——代表延时输出（简称DLY）；延时时间0——30秒，可任意设置或关闭。

4、 一般情况，将失电保护（FALL SAFE）插片放在L的位置上。
5、 将F放在12点钟的位置上，调节C，在10——2点钟位置左右打到临界点（先顺时针绿灯翻转到红灯，再逆时针红灯翻转到绿灯的位置），此位置称为监界点。如果通电后已经是红灯，则逆时针调节C，当红灯变为绿灯时，即为临界点。

6、 再顺时针调节F，找到一个更加精确的临界点。此时应显示绿灯状态。

7、 （a）如果是应用于粉灰系统，则把F从临界点位逆时针旋转20度左右即可。

（b）如果是应用于输煤系统，则把C从临界点位顺时针旋转10度左右即可。

美制管螺纹（NPT）螺纹

	公称

直径
	外径

D
	每寸

牙数n
	螺距

p
	管螺纹中径EO
	齿合螺纹
	有效螺纹

	
	
	
	
	
	长度L1
	中径E1
	长度L1
	中径E1

	3/4
	1.050
	14
	0.071
	0.96768
	0.339
	0.98887
	0.5457
	1.00179

	1
	1.315
	11  1/2
	0.087
	1.21363
	0.400
	1.23863
	0.6828
	1.25630

	1.1/4
	1.900
	11
	0.087
	1.79609
	0.420
	1.82234
	0.7235
	1.84130


注：牙型角为60°                 旋转轴心线锥角为1°47’
齿顶角h为0.8P               螺纹有效高度为0.033х(n-1)P
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