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JYB/RDC-A红外线打滑检测带速显示装置

1、 概述：

    本装置采用红外线检测，CPU中央处理技术，对胶带运输机的各种不同带速进行检测、显示，在胶带发生打滑时，给予警告和报警级别的控制与保护。它具有反应速度快、误差小、调整灵活、使用方便、保护性能优良的特点，是本厂新一代的智能型保护装置。

2、 外型及型号含义：
1、 外形见（图一）
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   控制箱                            传感器

2、 型号含义：
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3、 功能说明：

1、 功能：

   为了适应各种情况，本装置可以用户设置使用参数，如：报警带速延时，时间等。

（1） 显示区域，是四位数码显示，亮度高，寿命长。

（2） 指示区域，是LED发光二级管（高亮度），其中设置为绿色，巡显为绿色，警告为黄色，报警为红色。

（3）输入区域，是四个输入键，有设置键；加一键；右移/消音一键；运行键。

（4）运行：

  设置上复位后，显示延时时间并开始倒计时，面板的延时时间为零时，设备开始检测带速，监控胶带显示带速，当带速下降到警告带速时，发出警告声音（救护车音响），按消音键可消除音响，消音指示灯灭，当带速下降到报警带速时，发出报警声音（消防车音响），并输出控制信号，如停机等控制，按消音键，可以消除音响消音指示灯亮，在以上状态下，可以按复位键使机器复位，它与开机复位的区别是无延时过程。

（5）设置：
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       1、开启电源按设置键两下进入设定状态。

       2、延时时间设定，在设定状态数码管显示
按一下设置键，四位数码的千位开始闪烁，按加
一键能从0—9变化，按一下右移/消音键，四位数码的百位开始闪烁，按加一键0—9变化，再按一下右移消音键，四位数码的十位闪烁，按加一键0—9变化，再按一下右移消音键，四位数码的个位闪烁，按加一键0—9变化，设定范围0—9999秒。  

3、警告速度设定，设定好延时时间后按一下设置键，数码显示  
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设定过程与第2步同，设定范围0—99.99米/秒  

       4、报警速度设定，设定好警告速度后按一下设置键，数码显示
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 设定过程与第2步同，,设定范围0—99.99米/秒。

       5、上述数据设置好后，按一下运行键，进入运行状态。

       6、输出：本装置打滑信号输出，采用继电器节点输出。警告：一组常开，一组常闭；报警：一组常开，一组常闭。采用继电器节点输出，可靠性好，触点使用寿命长，利于程控接口。
4、 主要技术指标：

	产品型号
	RDC系列

	适应检测的带速
	0.8~6.4m/s

	触点容量
	AC220V  5A

	供电电压
	AC220V  50Hz

	带速显示范围
	0.8~6.5m/s

	使用环境温度
	-20°~ +70℃

	继电器工作寿命
	10万次

	要求检测的带速打滑率
	25％

	保护投入延迟时间
	0－25s

	传感器滚筒与胶带线速度误差
	0.1m/s


5、 安装说明：

1、 传感器可放在下胶带任何部位，电控箱在传感器就近安装。

   2、安装传感器，应保证其触轮轴线与胶带平行，且转动方向与胶带运行方向一致，传感器支架轴线与胶带平面垂直。

   3、RDC系列红外线打滑检测带速显示装置安装尺寸示意图。
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传感器、控制箱安装位置、尺寸示意图
6、 接线说明
将输入电源电缆接入电控箱内端排1、2，电源供电50Hz~220V，（与皮带

机联锁，即皮带机启，本装置控箱供电，皮带机停，电控箱失电）。速度传感器输出通过电缆，由YD20J4TP接插件与电控箱YD20K42连接，端排上，5、6、7为报警信号输出，8、9、10为警告信号输出。
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